TUVNORD

Zertifikat
Certificate

Qualitatsmanagementsystem fir Werkstoffhersteller gemai
Richtlinie 2014/68/EU (Druckgeraterichtlinie)

Quality Management System for Material Manufacturers according to
Directive 2014/68/EU (Pressure Equipment Directive)

Zertifikat-Nr.:

gt 0045/202/WZ/2246/24
Name und Anschrift des Herstellers: ORSON TECHNOCAST PVT.LTD.
Name and address of manufacturer: Works1-Survey No.25/1/1,Works2-Survey No.25P1/P2 P,

NH-27,Village:Bharudi,Dist.Rajkot-360311,Gujarat,INDIA

Hiermit wird bescheinigt, dass der Hersteller ein Qualitatsmanagementsystem in Bezug auf Werkstoffe
eingefihrt hat und dieses anwendet. Dieses QMS wurde in Ubereinstimmung mit den Anforderungen
der Richtlinie 2014/68/EU, Anhang |, Nummer 4.3 in Bezug auf Werkstoffe einer spezifischen Prifung
unterzogen. Der Hersteller ist berechtigt, Bescheinigungen uiber spezifische Prifungen an
Werkstoffen in Ubereinstimmung mit der Druckgeraterichtlinie und den zugrundeliegenden

technischen Spezifikationen auszustellen.

We hereby certify that the manufacturer has implemented and applies a quality management system in relation to materials.
This QMS has been subject to specific testing in relation to materials in accordance with the requirements of Directive
2014/68/EU, Annex |, point 4.3. The manufacturer is authorised to issue certificates of specific tests on materials in
accordance with the Pressure Equipment Directive and the underlying technical specifications.

Prifgrundlage: EN 764-5, Abschnitt/ section 4.2

Test specification:

Auditbericht-Nr.: 812 258 7022

Audit report No.:

Geltungsbereich: Siehe Folgeseite/ see the following page

Range of products:

Fertigungsstatte(n): Works-1-Survey No0.25/1/1,

Place(s) of manufacture: Works-2-Survey No.25P1/P2 P, N/H 27 Village : Bharudi,
Dist. Rajkot-360 311, Gujarat,INDIA

Dieses Zertifikat ist gultig bis: March 2027

This certificate is valid until:

Kontakt/Contact: Notifizierte Stelle fiir Druckgerate
T +49 201 825-2722 0‘“'\ed boO’ Notified body for pressure equipment
E dniekamp@tuev-nord.de < > Essen, 15.04.2024
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TUVNORD

Geltungsbereich
Range of products

Das QM-System in Bezug auf Werkstoffe wurde tiberpriift anhand von:
The QM-system related to materials was assessed on the basis of:

Herstellungsprozess  Produktart Werkstoffklasse Abmessung
manufacturing process product type material class dimension
Weight Up to 150 kg
casted steel castings alloyed Thk. 40 mm Max.
Weight Up to 150 kg
casted steel castings ferritic steel Thk. 40 mm Max.
Weight Up to 150 kg
casted steel castings martensitic steel Thk. 40 mm Max.
Weight Up to 150 kg
casted steel castings austenitic steel Thk. 40 mm Max.
Weight Up to 150 kg
casted steel castings austenitic-ferritic steel Thk. 40 mm Max.
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